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2 Farben im Werkzeugbau

2.1

Flachen- und Korperfarben ohne Trennflachen

Grundsatzlich mussen alle Teile im Werkzeug nach folgender Belegung, je nach Toleranz, eingefarbt werden!

Flachentyp Ist-Stand Toleranz Attribut Oberfliche
Farbe / Attribut | RGB-Code | NX ID

Passflachen; Passungen;

P-Plattendicke; Hoch— Orange 255,153,000 | 78 +0,01 mm | Face_Type: MW_FIT Rz 4

genauer Konturbereich;

Bundflache fur Auswerfer;

Flachenattribute fir Bohrungen: MW_HOLE_EJ_PIN_FIT %’%% (fur Auswerferfihrungsbohrungen)
MW_HOLE_DOWEL_FIT _%00015 (fur Passstiftbohrungen)
MW_HOLE_LOCK_FIT _%00015 (fur Zentriereinheiten)
-0,01 B
MW_HOLE_GUIDE_PIN_FIT 002 (fur Saulen-, Buchsenbohrungen)
Kaltkanal und Anbindung; Face T
.. . .. . . ace_Type:
Bohrung fur Riickdrticker; Grin 000,255,000 | 36 0,05 MM | v MIDDLE_ FIT RZ 16
O-Ring Flache;
Flachenattribut fir Bohrungen: MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT (Fuhrungsbohrung fir Ruckdrucker)
Aufbau AuRRenflachen;
Freiflachen; Aguamarine | 051,204,153 63 +0,2 mm | Face_Type: MW_CLR Rz 63
Freibohrungen etc.
Flachenattribut fir Bohrungen: MW_HOLE_EJ_PIN_CLR (Freibohrungen allgemein)
Flachenattribut fir Fasen: MW_CHAMFER (Fasen allgemein)
Dark Violet
rtlochbohrungen 102,000,153 | 201 +0,2 mm - Rz
Startlochbohrunge Magenta 0 63
- Zeichnungs-, PMI-BemalRung oder Objektattribute
Far _sehr genaue Gelb 255,255,000 6 beachten
Fertigung MW _FACE TOLERANZ
Gewinde aller Art
auch fur Kihlun 255,000,255 181 | |+0,2mm | Face_Type: Rz 63
[ g, 000, e MW_HOLE_THREAD
Hydraulik etc.
. . Face_Type:
Hydraulik Pink 255,102,102 | 112 | [02mm | o 30 o Rz 63
. +0,1 mm | Face_Type: 00,03
Luft oder Gas Weil3 285,255285 | 1 0,05 mm | MW_HOLE_AIR Rz 63
. 000,000,255 +0,1 mm | Face_Type: 00,03
Korper: 000,255,255 | 31
Cyan
Flachen: Face_Type:
. 000,255,255 — 2P
Normteile Cyan 31 MW_FACE_STD
Abzugkorper . 255,153,000 | 78
Orange gestrich.
Abzugsflachen nach Bedarf
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2.2 Flachenfarben (Trennfldchen)
Flachentyp Ist-Stand Toleranz Attributtitel Attributwert
Farbe / Attribut \ RGB-Code \ NX 1D
Neukonstruktion:
Einbauflache (techn. Politur) Dﬁg‘g\éﬁft 102,000,153 | 201 | |0,02mm | Face_Type: sl g
Einbaufléche (techn. Politur) Lllag;\gﬁzk 204,153,204 | 80 +0,05 mm | Face_Type: B e
polished_300
. polished_600
Sichtflache (techn. Politur) Light Gray 153,153,153 87 40,02 mm | Face_Type: polished_800
polished_1000
mgtt
Sichtflache (Hochglanz) Pink 255,102,102 | 112 | | +0,02mm | Face_Type: KRS
erode_VDI_18
i b Dull Erode VDI 24
3 i erode
Sichtflache (Erodieren) Obscure Du 102,051,000 168 +0,02 mm Face_Type: erode VDI 27
Ol‘ange erode_VDI_30
erode_VDI_33
erode VDI 36
grained_VDI_21
gra@nedeDI724
Sichtflache (Narben) PRl Bl 255,255,204 | 2 +0,02mm | Face_Type: e
Yellow grained_VDI_
grained_VDI_33
gra_ined VDI 36
Sichtfléiche (Sandstrahlen) Obé‘;:;%g“" 102,051,000 | 168 | |0,02mm | Face Type: sandl_plasted
Hochgenauer
. 255,153,000 +0,01 mm | Face Type: i
Konturbereich Orange 8 ace_type precise
Durchschlagsflachen 051,153,051 | 101 40,01 mm | Face_Type: seal
Anderungen:
Konturflache Cyan 000,255,255 31 Interne Fertigung (nur Farb&énderung):
Nach Oberflachenattributen
Durchschlagsflachen 000,153,255 | 103 Externe Fertiquna:
] Nach Zeichnungs-, PMI-BemafRlung, Stucklisteninfo oder
Schweil3en 255,000,255 | 181 Prasentation
Vorhaltung:
Vorhaltung offset
(auf diesen Flachen miissen Messpunkte 255,000,000 186 +0,01mm Face_Type: finest_mill
liegen und nach Mdglichkeit Teilelektroden - polished_300
verwendet werden) polished_600
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2.3 CAM
Flachentyp Ist-Stand Toleranz | Komma | Oberfléche
Farbe / Attribut| RGB-Code |NXID
Neukonstruktion:
Frasweg Cyan 000,255,255 | 31
Mill + Boundary Grin 000,255,000 | 36
Systemfarbe + Selektion Gelb 255,255,000 6
Konstruktion Frasen .
(Geo, Face, Bodys) WeilR 255,255,255 1
Erosionsrichtung Dark Magenta 153,0,204 194
Violet
H|If_sflachen Frasen Dark Violet 102,0,153 201
(Drivesurface, ...) Magenta
E"'?‘.Che”"e”anger“”ge“ Light Gray | 153,153,153 87
réasen
Elektrodenfarbe SCUNSE AN 102.102,102 130
(Graphit)
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2.4 Benotigte Attribute fir das automatische Bohren

Durchmesser . Attributname Wert
Bohrungstyp (von grof nach klein) Flachentyp Farbe RGB-Code NX ID (Title/Alias) (Value)
Auswerferbohrung:
-einstufig 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
-zweistufig 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
2. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_EJ_PIN_FIT 1
Entliiftungsbohrung:
-einstufig 1. Durchmesser Entliftung Weil} 255,255,255 1 MW_HOLE_AIR 1
-zweistufig 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
2. Durchmesser Entliftung Weil} 255,255,255 1 MW_HOLE_AIR 1
Riickdriickerbohrung:
-einstufig 1. Durchmesser Ruckdricker Griin 000,255,000 36 MW _HOLE_RETURN_PIN_FIT 1
-zweistufig 1. Durchmesser Freibohrung Agquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
2. Durchmesser Ruckdriicker Grin 000,255,000 36 MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT 1
Passstiftbohrung:
-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_DOWEL_FIT 1
-zweistufig mit Gewinde | 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_DOWEL_FIT 1
2. Durchmesser Gewinde  |INIGgeRtaN 255,000,255 | 181 | MW_HOLE_THREAD 1
Passung mit Kiihlungsbohrung:
-dreistufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_GUIDE_PIN_FIT 1
2. Durchmesser Gewinde 255,000,255 181 MW_HOLE_THREAD 1
3. Durchmesser Kthlung 000,000,255 211 MW_HOLE_COOL 1
Sédiulen und Buchsen:
-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW _HOLE_GUIDE_PIN_FIT 1
-zweistufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW _HOLE_GUIDE_PIN_FI 1
2. Durchmesser Gewinde  |INNIGEORtNN 255,000,255 181 MW _HOLE_THREAD 1
Schraubenkopfbohrungen:
-zweistufig ohne 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
Gewinde 2. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
-zweistufig mit 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
Auszugsgewinde 2. Durchmesser Gewinde  [INISEEREANN| 255,000,255 181 MW_HOLE_THREAD 1
Zentriereinheit (FCS oder Meusburger,...):
-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW _HOLE_LOCK_FIT 1
-zweistufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_LOCK_FIT 1
2. Durchmesser Gewinde  [NSNISEERtaNN| 255,000,255 181 | MW_HOLE_THREAD 1
-dreistufig mit Gewinde 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_LOCK_FIT 1
und Schraubenkopf 2. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1
3. Durchmesser Gewinde  [NNISEEREANN| 255,000,255 181 | MW_HOLE_THREAD 1
-dreistufig mit Gewinde Bodenflache vom 1. Passung Orange 255,153,000 78 Kein Attribut!!! 1
und Auflageflache Durchmesser
2. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_LOCK_FIT 1
3. Durchmesser Gewinde _ 255,000,255 181 MW_HOLE_THREAD 1
Gewinde allgemein:
-einstufig | 1. Durchmesser Gewinde | JIMIGgENtaNN 255,000,255 | 181 | MW_HOLE_THREAD 1
Kiihlbohrung mit Dichtfléche fiir Stopfen:
-dreistufig 1. Durchmesser Freibohrung 000,000,255 211 MW_HOLE_COOL 1
Bodenflache vom 1. Ruckdriicker 000,255,000 36 MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT 1
Durchmesser
2. Durchmesser Gewinde 255,000,255 181 MW_HOLE_THREAD 1
3. Durchmesser Kthlung 000,000,255 211 MW_HOLE_COOL 1

Folgende Farben kénnen im ,,Face Color Management” fiir Bohrungen entfernt werden:

-Blau (Ktihlborhung)
-Magenta (Gewindebohrung)
-Weil (Luft oder Gas)

-Lila (Startlochbohrung)
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3 Farben im Maschinenbau

3.1 Flachen- und Korperfarben

Flachentyp Ist-Stand Toleranz Attribut Oberflache
Gewinde aller Art Foce T

- - ace_Type:
auch fir Kihlung, 255,000,255 | 181 | |*0.2mm |\ ROIE THREAD Rz 63
Hydraulik etc.
Normteile, Kaufteile, Korper: 000,255,255 | 31 Rz 63
Halbzeuge Cyan
Allgemeintoleranz mittel: : . .
DIN ISO 2768-1 m Hofmann grau 009,102,106 | 210 Toleranzen nach Alllgljarr]rll;ag]tzoleranz mittel, siehe
DIN ISO 2768-2 K '
Allgemeintoleranz fein: . L
DIN ISO 2768-1 f Dark Dull Yellow Frerrerimg:r Toleranzen nach Alggﬁm%:n;oleranz fein, siehe
DIN ISO 2768-2 H '
Abweichend zu
Allgemeintoleranz f/H und Pale Weak Red | 255,204,204 | 38 Toleranzen festgelegt Gber PMI oder Zeichnung

m/K
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3.2 Toleranzfelder der Allgemeintoleranzen

DIN ISO 2768-1:
1. Grenzmale fur LangenmaBe:
ToleranzmalBe in mm fur NennmaRbereiche in mm

iber iber Uber iber tber Uber Uber Uber Uber
Toleranzklasse be 05 05 3.0 6,0 300 | 120 400 | 1000 | 2000 | 4000

bis 3,0 | bis 6,0 3%?0 bis 120 | bis 400 1%'050 2%'050 4'8'30 8%'30
f |fein +0,05 |+0,05  +0,10 | +0,15 | +£0,20 | £0,30 | £0,50 - -
m  mittel siehe ", 010 [+0,10 (020 | +030 |+0,50 | 0,80 +1,20 | +2,00 3,00
g grob unten* *0.15 020 £0,50 +0,80 |£1,20 |+2,00 +3,00 4,00 5,00
sg sehr grob - +0,50 (+1,00 +£1,50 |+2,50 +4,00 +6,00 +8,00 28,00

2. GrenzmaRe fiir Rundungshalbmesser und Fasenhdhe
Toleranzmale in mm fur NennmaRbereiche in mm

Toleranzklasse bis 0.5 Uber 0,5 bis | Gber 3,0 bis | Uber 6,0 bis Uber 30,0 bis | iber 120 bis
: 3.0 6.0 30.0 120 400

r_[fein £0.20 +0.50 £1.00 £2.00 £4.00

m | mittel siehe - o - o o

g |grob unten* +0.40 +1,00 £2.00 £4.00 + 8,00

sg | sehrgrob

*Bei NennmalRen unter 0,5mm sind die Toleranzmale direkt am Nennmald anzugeben.
3. GrenzmaRe fiir WinkelmaRe
Grenzmale in Winkeleinheiten fir NennmaRbereich des kirzesten Schenkels in mm

Toleranzklasse (i i
bis 10 iiber 10 bis 50  tiber 50 bis 100 “be'41020° bis tiber 400
f fein i i i i
- +1° +30 +20 +10 +5
m mittel
g grob +1°30° +1° + 307 +15° +10°
sg |sehrgrob +3° +2° +1° + 307 + 207

DIN ISO 2768-2:

Allgemeintoleranzen fur Geradheit und Ebenheit in mm fir Nennmafbereich in mm

Toleranzklasse uber 10 uber 30 aber 100 Uber 300 uber 1000
bis 10
bis 30 bis 100 bis 300 bis 1000 bis 3000
H 0,02 0,05 0,10 0,20 0,30 0,40
K 0,05 0,10 0,20 0,40 0,60 0,80
L 0,10 0,20 0,40 0,80 1,20 1,60
Allgemeintoleranzen fur Rechtwinklichkeit fir NennmalRbereich in mm
Toleranzklasse uber 100 uber 300
bis 100 Gber 1000
bis 300 bis 1000
H 0,20 0,30 0,40 0,50
K 0,40 0,60 0,80 1,00
L 0,60 1,00 1,50 2,00
Allgemeintoleranzen fur Symmetrie fur NennmafRbereich in mm
Toleranzklasse Uber 100 uber 300 Uber 1000
bis 100
bis 300 bis 1000 bis 3000
H 0,50
K 0,60 0,80 1,00
L 0,60 1,00 1,50 2,00
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Toleranz Beispiele
Beispiel Wanne:

! 7 1T . . _

n Breite der Wanne CAD: Bcap = 100
L LRSS i Flachenattribut je Flache  tmac  -0,005
I I I I tmin: '0,015
1l 1 Rechnung:  100mm+0,05mm+0,05mm
L ——————————— I 100mm+0,015mm+0,015mm

(2x wegen zwei Seiten)

Breite Wanne real: Bmax = 100,03
Bmin = 100,01
Beispiel Einsatz:
. Breite der Einsatz CAD: Bcap = 100
't Flachenattribut je Flache tmin:  -0,005
" tmax: -0,015

Flachenattribut

Rechnung:

Breite Einsatz real:

Durchmesser CAD

Durchmesser Bohrung:

100mm-0,05mm-0,05mm
100mm-0,015mm-0,015mm
(2x wegen zwei Seiten)

Bmin = 99,97

Bmax = 99,99
Dcap = 10
tmax:  -0,01
tmn:  -0,02
Dmax = 10,04
Dmin = 10,02
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