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2 Farben im Werkzeugbau 
2.1 Flächen- und Körperfarben ohne Trennflächen 
 

Grundsätzlich müssen alle Teile im Werkzeug nach folgender Belegung, je nach Toleranz, eingefärbt werden! 

 

Flächentyp  Ist-Stand  Toleranz Attribut Oberfläche 

  Farbe / Attribut RGB-Code NX ID     

Passflächen; Passungen; 
P-Plattendicke; Hoch-
genauer Konturbereich; 
Bundfläche für Auswerfer; 

 Orange 255,153,000 78  ±0,01 mm Face_Type: MW_FIT Rz 4 

Flächenattribute für Bohrungen:  MW_HOLE_EJ_PIN_FIT 0,00 
-0,05 

(für Auswerferführungsbohrungen) 

  MW_HOLE_DOWEL_FIT 
-0,005 
-0,01 

(für Passstiftbohrungen) 

  MW_HOLE_LOCK_FIT 
-0,005 
-0,01 

(für Zentriereinheiten) 

  MW_HOLE_GUIDE_PIN_FIT 
-0,01 
-0,02 

(für Säulen-, Buchsenbohrungen) 
        

Kaltkanal und Anbindung; 
Bohrung für Rückdrücker; 
O-Ring Fläche; 

 Grün 000,255,000 36  ±0,05 mm 
Face_Type: 
MW_MIDDLE_FIT RZ 16 

Flächenattribut für Bohrungen: MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT (Führungsbohrung für Rückdrücker) 
        

Aufbau Außenflächen; 
Freiflächen; 
Freibohrungen etc. 

 Aquamarine 051,204,153 63  ±0,2 mm Face_Type: MW_CLR Rz 63 

Flächenattribut für Bohrungen: MW_HOLE_EJ_PIN_CLR (Freibohrungen allgemein)  

Flächenattribut für Fasen: MW_CHAMFER (Fasen allgemein)  
        

Startlochbohrungen  
Dark Violet 
Magenta 

102,000,153 201  ±0,2 mm - Rz 63 
        

Für sehr genaue 
Fertigung 

 Gelb 255,255,000 6  
Zeichnungs-, PMI-Bemaßung oder Objektattribute 

beachten 
MW_FACE_TOLERANZ 

        

Gewinde aller Art 
auch für Kühlung, 
Hydraulik etc. 

 Magenta 255,000,255 181  ±0,2 mm 
Face_Type: 
MW_HOLE_THREAD Rz 63 

        

Hydraulik  Pink 255,102,102 112  ±0,2 mm 
Face_Type: 
MW_HOLE_OIL Rz 63 

        

Luft oder Gas  Weiß 255,255,255 1  
+0,1  mm 
-0,05 mm 

Face_Type: 
MW_HOLE_AIR 

O0,03 
Rz 63 

        

Kühlung  Blau 
000,000,255 

 211  
+0,1  mm 
-0,05 mm 

Face_Type: 
MW_HOLE_COOL 

O0,03 
Rz 63 

        

Normteile 

 
Körper: 
Cyan 

000,255,255 31     

 
Flächen: 
Cyan 

000,255,255 31  
Face_Type: 

MW_FACE_STD 

 
Abzugkörper 
Orange gestrich. 

255,153,000 78     

 Abzugsflächen nach Bedarf      
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2.2 Flächenfarben (Trennflächen) 
 

Flächentyp  Ist-Stand  Toleranz Attributtitel Attributwert 

  Farbe / Attribut RGB-Code NX ID     

Neukonstruktion: 

Einbaufläche (techn. Politur)  
Dark Violet 
Magenta 

102,000,153 201  ±0,02 mm Face_Type: 
polished_300 
polished_600 

Einbaufläche (techn. Politur)  
Light Weak 
Magenta 

204,153,204 80  ±0,05 mm Face_Type: 
polished_300 
polished_600 

Sichtfläche (techn. Politur)  Light Gray 153,153,153 87  ±0,02 mm Face_Type: 

polished_300 
polished_600 
polished_800 
polished_1000 
matt 

Sichtfläche (Hochglanz)  Pink 255,102,102 112  ±0,02 mm Face_Type: 
high_gloss 
brilliant 

Sichtfläche (Erodieren) 
 

 
Obscure Dull 

Orange 
102,051,000 168  ±0,02 mm Face_Type: 

erode_VDI_18 
erode_VDI_21 
erode_VDI_24 
erode_VDI_27 
erode_VDI_30 
erode_VDI_33 
erode_VDI_36 

Sichtfläche (Narben)  
Pale Weak 

Yellow 
255,255,204 2  ±0,02 mm Face_Type: 

grained_VDI_21 
grained_VDI_24 
grained_VDI_27 
grained_VDI_30 
grained_VDI_33 
grained_VDI_36 

Sichtfläche (Sandstrahlen)  
Obscure Dull 

Orange 
102,051,000 168  ±0,02 mm Face_Type: sand_plasted 

Hochgenauer 
Konturbereich 

 Orange 255,153,000 78  ±0,01 mm Face_Type: precise 

Durchschlagsflächen  Olive 051,153,051 101  ±0,01 mm Face_Type: seal 

Änderungen: 

Konturfläche  Cyan 000,255,255 31  Interne Fertigung (nur Farbänderung): 
Nach Oberflächenattributen  
 
Externe Fertigung: 
Nach Zeichnungs-, PMI-Bemaßung, Stücklisteninfo oder 
Präsentation 

Durchschlagsflächen  Azur Cyan 000,153,255 103  

Schweißen  Magenta 255,000,255 181  

Vorhaltung: 

Vorhaltung 
(auf diesen Flächen müssen Messpunkte 
liegen und nach Möglichkeit Teilelektroden 
verwendet werden) 

 Rot 255,000,000 186  ±0,01mm Face_Type: 

offset 
finest_mill 
polished_300 
polished_600 
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2.3 CAM 
 

Flächentyp  Ist-Stand  Toleranz Komma Oberfläche 
  Farbe / Attribut RGB-Code NX ID     

Neukonstruktion: 

Fräsweg  Cyan 000,255,255 31     

Mill + Boundary  Grün 000,255,000 36     

Systemfarbe + Selektion  Gelb 255,255,000 6     

Konstruktion Fräsen 
(Geo, Face, Bodys) 

 Weiß 255,255,255 1     

Erosionsrichtung  
Dark Magenta 

Violet 
153,0,204 194     

Hilfsflächen Fräsen 
(Drivesurface, ...) 

 
Dark Violet 
Magenta 

102,0,153 201     

Flächenverlängerungen 
Fräsen 

 Light Gray 153,153,153 87     

Elektrodenfarbe  
Dark Gray 
(Graphit) 

102,102,102 130     
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2.4 Benötigte Attribute für das automatische Bohren 
 

 

 

Bohrungstyp 
Durchmesser 

(von groß nach klein) 
Flächentyp Farbe RGB-Code NX ID 

Attributname 
(Title/Alias) 

Wert 
(Value) 

     Auswerferbohrung: 

-einstufig 1. Durchmesser Freibohrung Aquamarin 051,204,153 63 MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 1 

-zweistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Freibohrung 
Passung 

Aquamarin 051,204,153 
255,153,000 

63 
78 

MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_EJ_PIN_FIT 

1 
1 Orange 

     Entlüftungsbohrung: 

-einstufig 1. Durchmesser Entlüftung Weiß 255,255,255 1 MW_HOLE_AIR 1 

-zweistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Freibohrung 
Entlüftung 

Aquamarin 051,204,153 
255,255,255 

63 
1 

MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_AIR 

1 
1 Weiß 

     Rückdrückerbohrung: 

-einstufig 1. Durchmesser Rückdrücker Grün 000,255,000 36 MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT 1 

-zweistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Freibohrung 
Rückdrücker 

Aquamarin 051,204,153 
000,255,000 

63 
36 

MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT 

1 
1 Grün 

     Passstiftbohrung: 

-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_DOWEL_FIT 1 

-zweistufig mit Gewinde 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Passung 
Gewinde 

Orange 255,153,000 
255,000,255 

78 
181 

MW_HOLE_DOWEL_FIT 
MW_HOLE_THREAD 

1 
1 Magenta 

     Passung mit Kühlungsbohrung: 

-dreistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 
3. Durchmesser 

Passung 
Gewinde 
Kühlung 

Orange 255,153,000 
255,000,255 
000,000,255 

78 
181 
211 

MW_HOLE_GUIDE_PIN_FIT 
MW_HOLE_THREAD 
MW_HOLE_COOL 

1 
1 
1 

Magenta 

Blau 

     Säulen und Buchsen: 

-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_GUIDE_PIN_FIT 1 

-zweistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Passung 
Gewinde 

Orange 255,153,000 
255,000,255 

78 
181 

MW_HOLE_GUIDE_PIN_FI 
MW_HOLE_THREAD 

1 
1 Magenta 

     Schraubenkopfbohrungen: 

-zweistufig ohne 
Gewinde 

1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Freibohrung 
Freibohrung 

Aquamarin 051,204,153 
051,204,153 

63 
63 

MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 

1 
1 Aquamarin 

-zweistufig mit 
Auszugsgewinde 

1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Freibohrung 
Gewinde 

Aquamarin 051,204,153 
255,000,255 

63 
181 

MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_THREAD 

1 
1 Magenta 

     Zentriereinheit (FCS oder Meusburger,…): 

-einstufig 1. Durchmesser Passung Orange 255,153,000 78 MW_HOLE_LOCK_FIT 1 

-zweistufig 1. Durchmesser 
2. Durchmesser 

Passung 
Gewinde 

Orange 255,153,000 
255,000,255 

78 
181 

MW_HOLE_LOCK_FIT 
MW_HOLE_THREAD 

1 
1 Magenta 

-dreistufig mit Gewinde 
und Schraubenkopf 

1. Durchmesser 
2. Durchmesser 
3. Durchmesser 

Passung 
Freibohrung 

Gewinde 

Orange 255,153,000 
051,204,153 
255,000,255 

78 
63 

181 

MW_HOLE_LOCK_FIT 
MW_HOLE_EJ_PIN_CLR 
MW_HOLE_THREAD 

1 
1 
1 

Aquamarin 

Magenta 

-dreistufig mit Gewinde 
und Auflagefläche 

Bodenfläche vom 1. 
Durchmesser 
2. Durchmesser 
3. Durchmesser 

Passung 
 

Passung 
Gewinde 

Orange 255,153,000 
 

255,153,000 
255,000,255 

78 
 

78 
181 

Kein Attribut!!! 
 
MW_HOLE_LOCK_FIT 
MW_HOLE_THREAD 

1 
 

1 
1 

Orange 

Magenta 

     Gewinde allgemein: 

-einstufig 1. Durchmesser Gewinde Magenta 255,000,255 181 MW_HOLE_THREAD 1 

     Kühlbohrung mit Dichtfläche für Stopfen: 

-dreistufig 1. Durchmesser 
Bodenfläche vom 1. 
Durchmesser 
2. Durchmesser 
3. Durchmesser 

Freibohrung 
Rückdrücker 

 
Gewinde 
Kühlung 

Blau 000,000,255 
000,255,000 

 
255,000,255 
000,000,255 

211 
36 

 
181 
211 

MW_HOLE_COOL 
MW_HOLE_RETURN_PIN_FIT 
 
MW_HOLE_THREAD 
MW_HOLE_COOL 

1 
1 
 

1 
1 

Grün 

Magenta 

Blau 

 
Folgende Farben können im „Face Color Management“ für Bohrungen entfernt werden: 
-Blau (Kühlborhung) 
-Magenta (Gewindebohrung) 
-Weiß (Luft  oder Gas) 
-Lila (Startlochbohrung) 
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3 Farben im Maschinenbau 
3.1 Flächen- und Körperfarben 

Flächentyp  Ist-Stand  Toleranz Attribut Oberfläche 
        

Gewinde aller Art 
auch für Kühlung, 
Hydraulik etc. 

 Magenta 255,000,255 181  ±0,2 mm 
Face_Type: 
MW_HOLE_THREAD Rz 63 

        

Normteile, Kaufteile, 
Halbzeuge 

 
Körper: 
Cyan 

000,255,255 31    Rz 63 
        

Allgemeintoleranz mittel: 
DIN ISO 2768-1 m 
DIN ISO 2768-2 K 

 Hofmann grau 099,102,106 210  
Toleranzen nach Allgemeintoleranz mittel, siehe 

Punkt 3.2 

Allgemeintoleranz fein: 
DIN ISO 2768-1 f 
DIN ISO 2768-2 H 

 Dark Dull Yellow 153,153,051 89  
Toleranzen nach Allgemeintoleranz fein, siehe 

Punkt 3.2 

Abweichend zu 
Allgemeintoleranz f/H und 
m/K 

 Pale Weak Red 255,204,204 38  Toleranzen festgelegt über PMI oder Zeichnung 
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3.2 Toleranzfelder der Allgemeintoleranzen 

DIN ISO 2768-1: 

 

 

 
 
 

DIN ISO 2768-2: 
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Toleranz Beispiele 

 
Beispiel Wanne: 

 
Breite der Wanne CAD: BCAD = 100 
Flächenattribut je Fläche tmax:  -0,005 
    tmin:  -0,015 
Rechnung: 100mm+0,05mm+0,05mm 
  100mm+0,015mm+0,015mm 
  (2x wegen zwei Seiten) 
Breite Wanne real:  Bmax =  100,03 
    Bmin =  100,01 

 

Beispiel Einsatz: 
Breite der Einsatz CAD:  BCAD = 100 
Flächenattribut je Fläche tmin:  -0,005 
     tmax:  -0,015 
Rechnung: 100mm-0,05mm-0,05mm 
   100mm-0,015mm-0,015mm 
   (2x wegen zwei Seiten) 
Breite Einsatz real:  Bmin =  99,97 
     Bmax =  99,99 

 

Beispiel Bohrung: 
 
 
 
 
Durchmesser  CAD     DCAD =  10 
Flächenattribut      tmax:  -0,01 
       tmin:  -0,02 
Durchmesser Bohrung:    Dmax = 10,04 
       Dmin = 10,02 
 


